KABINETOPBYGNING

Kabinettet bygges af 22 mm spdnplade. Der medgar lige godt en halv
spanplade til 2 kabinetter. Var omhyggelig med opmaling og udska-
ring, da hgjttalerne er placeret med ret snavre tolerancer. Kabinettet er
vist med frontplade og bagside nedfaldet i kabinettet. Dette er gjort for
at styrke konstruktionen med feerrest mulige materialer. Selvbyggere,
der ikke er istand til at lave disse samlinger, kan anvende 1" x 1"’ hgvlet
fyrretraesliste til alle samlinger. Dette g¢r frontpladen en smule mindre,
hvilket lige akkurat kan lade sig gore. Desvarre taler deekpladen med
stof ikke at blive gjort mindre, hvorfor den yderste forkant af kabinettet
ma udfgres med en liste p& 8 mm x 11 mm. Hvis De af sarlige arsager
onsker at modificere kabinetmalene, kan dette lade sig ggre. Kritisk er
nettovolumet, der ikke bor afvige 50 liter mere end + = 10%. Endvide-
re bor de 4 enheder placeres indbyrdes som vist pd tegningerne. De 3 ak-
tive enheder bgr placeres tet sammen, og distancen mellem Audiom
10/12 og Drone 10/12 bgr vere 33—34 cm (Mellem centerne af mem-
branerne). Man kan f.eks. lave et slankere kabinet ved at dreje Audiom

10/12 og Drone 10/12 pa den anden led og placere 3 3/8'* DIN MR 8 og
1” DIN Dome Tweeter ¢gverst i kabinettet.

Hullerne til hgjttalerne er ikke vist, da det er lettere at afmarke disses
placering ved anbringelse af enhederne og maerkning gennem monte-
ringshullerne. Monteringshullerne til Audiom 10/12 og Drone 10/12 ber
bores 7 mm dia, hvis de anbefalede 6 mm x 40 mm forsa@nkede maskin-
bolte anvendes. Hullerne til 3 3/8" DIN MR 8 og 1" DIN Dome Tweeter
bores 5 mm dia til rundhovede maskinbolte 4 mm x 40 mm.

Bagpladen limes i kabinettet under samlingen; evt. sikres samtidig med
dykkere; stgrrelsen 14 x 38 ell.lign. vil vere passende. Der anvendes
hvid PVA lim, som t¢rrer bedst under pres.

Kanthullerne til montering og fastspa@nding af frontpladen bores en
smule skrat; gerne lidt mere end vist i fig. 4. Hullerne sattes ca. 10 mm
fra yderkanten og forbores i frontpladen med 4 mm bor til nr.8 x 1 1/4"
forsenkede skruer. Der forbores ikke i kabinettets forkant. Frontpla-
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den ber fastspandes med 2 skruer pd hver kortside og 4 skruer pa hver
langside.

Fig. 1, der viser frontpladen forfra, har 2 huller med en indbyrdes af-
stand af 80 mm ialt 117 mm fra den nedfrasede bagkant. Disse huller
er til montering af delefiltret. Der skal bores yderligere et hul til fast-
spendingsbgjlen, der sidder teet ved kanten. Det er lettest forst at fast-
spaende kantkonektoren og is@tte printet. Derefter afmarkes pa front-
pladen ca. 4 mm bag printet ved den store spole. De 3 huller til print og
bgjle bores for med 2 mm bor. Der anvendes 3 stk. nr. 6 x 1/2" skruer,
rundhovede, til fastspa@ndingen.

MONTERING AF HOJTTALERENHEDERNE
Den vanskeligste at montere er den lille 3 3/8"* DIN MR 8. Som det ses

af fig. 5, skal der laves 2 stk. finerplader af 8 mm finer pd 88 mm x
88 mm med diverse huller. Pladen med det store centerhul anbringes
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mellem frontpladens forside og hgjttalerens bagside. Pladen med det
mindre centerhul anbringes pa frontpladens bagside med hullet omslut-
tende magneten. Det er derfor vigtigt, at de 4 monteringshuller (5 mm
dia) alle placeres meget precist, da det er de samme bolte, der gér igen-
nem bade hgjttaler, frontplade og 2 ‘"hjelpeplader’’.

For at sikre helt t&t samling bag 3 3/8"" DIN MR 8 bgr magneten om-
sluttes med en stump selvkla@bende tetningsliste, der fastklebes, sa bag-
pladen trykker ind imod tatningslisten. De sorte tatningslister af ret
massiv skumgummi er de bedste til dette formal.

Pladen med det mindre centerhul (fig. 5) har 2 huller med 2,5 mm dia
med en indbyrdes afstand af 30 mm placeret 20 mm fra kanten. Disse
huller er til ledningsgennemfgring. St¢r£elsen er beregnet pd den norma-
le tykkelse pa isoleringen pd 0,75 mm< ledning. Hvis den anvendte led-
ning er tykkere, bor disse huller naturligvis ggres tilsvarende storre.

Hvis De finder det vanskeligt at montere 3 3/8'* DIN MR 8 og 1" DIN
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Dome Tweeter med gennemg&ende maskinbolte, kan De anvende nr. 8 x
3/4" traeskruer med rundt hoved. | s& fald bores for med 2 mm bor. De
store enheder bgr dog ik ke fastspandes med traeskruer.

3 3/8” DIN MR 8 monteres lettest siledes: Magneten forsynes med selv-
klzebende tatningsliste i den rigtige afstand. Der tilloddes eller paszettes
(med klemsko) 2 stykker kabel ca. 10 cm lange. 4 maskinbolte stikkes
gennem monteringshullerne forfra p& hgjttaleren, der lagges med mag-
neten opad. En skumgummipakning laegges bag hejttaleren med boltene
igennem de 4 huller. Pakningspladen (med det store centerhul) lzgges
bag pé hgjttaleren med boltene igennem de 4 monteringshuller. Det hele
placeres over udskaringen til hgjttaleren med ledningerne igennem hul-
let og boltene igennem de 4 monteringshuller i frontpladen. Hgjttaleren
trykkes pa plads, og frontpladen lagges p3 et bord med bagsiden opad.
De 2 ledninger stikkes gennem de respektive huller i finerpladen med
det mindre centerhul. Denne plade drejes evt., s& ledningerne lagger sig
omkring magneten, og pladen sattes ned over boltene. Nu s@ttes der mo-
trikker pa boltene, og det hele spaendes fast sammen.
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Hvis De anvender traskruer her, samles i samme raekkefglge. Blot kan
De s3 fastspande hgjttaleren helt, inden De lazgger frontpladen p& bor-
det og treekker ledningerne igennem den bageste plade.

PAS PA: Hvis De anvender klemsko, bgr De passe p3, at disse ikke trak-
kes af, nar den bageste plade drejes og fastspaendes.

1" DIN Dome Tweeter monteres med en skumgummipakning til taet-
ning. Spand ikke for hardt, da de formstgbte plastikkanter er lidt skrg-
belige. (Vi har papeget dette overfor Goodmans, som har lovet at se pd
det).

Audiom 10/12 og Drone 10/12 kan fastspandes uden tatningsmasse,
hvis det trykstgbte chassis fgrst gives et let svaj. Dette gores lettest p3 et
gulv ved hjalp af en stump liste eller masonit ca. 4 mm tyk og 3—5 cm
bredt. (se fig. 5). Hgjttaleren lagges ovenp3 listen med magneten opad,
og der trykkes kraftigt med handerne pd chassiset ved pilene. Listen
bgr ikke veere for tyk, da det ved overdrevent tryk er muligt at braekke
chassiset, der er konstrueret af et materiale, der er mest muligt mod-
standsdygtigt overfor resonanser.

Audiom 10/12 og Drone 10/12 fastspendes med 6 mm maskinbolte, og
det er en god ide at placere dem, sd de 2 kabinetter bliver spejlvendte af
hinanden. (Dette er mere af psykologisk betydning, da vi endnu ikke
har veeret istand til at male endsige hgre forskel pa retvendt og spejl-
vendt placering; men det ser penere ud, ndr hejttalerne praesenteres uden
stof).

MONTERING AF DELEFILTER

Monteringen af selve filtret kan ikke volde problemer, og det samme gal-
der forbindelserne til hgjttalerne. Vi anbefaler anvendelsen af rgdt og
sort kabel, hvilket letter ledningsfgringen, da det er vaesentligt, at polari-
teten overholdes. Denne fremgar af printet og medfglgende beskrivelse
af filtret. 4 = positiv = rgdt kabel = rg¢d prik. — = negativ = sort kabel.

Forbindelse mellem hgjttaler og forstaerker kan udferes pd mange ma-
der. Det er almindeligt blot at bore et 4 mm dia hul, hvorigennem kab-
let trekkes (2 x 0,75 mm< lysnetkabel), men det er behageligere og
smartere med stik pa bagsiden af kabinettet. Enten laves et hul p§ 70 mm
dia, hvorover der pa indersiden fastsettes en 4 mm masonitplade 10 cm x
10 cm med 2 huller 6 mm dia til 2 bananbgsninger. Eller ogsa laves et
30 mm dia hul, péd hvis inderside fastspaendes vores HT—stikddse med
monteringsplade. Ledningen til forstaerkeren vil i s8 fald f et HT —stik i
begge ender. Disse detaljer har selvfgigelig ingen betydning for hgjttale-
rens klangkvalitet.

DAMPNINGSMATERIALE

Der medgar ialt 1 plade glasuld type GP 30 HT til hvert kabinet. Denne
plade udskaeres som vist i fig. 6. Stykkerne ilaegges i alfabetisk raekkefgl-
ge med a i bunden med hindesiden mod hgjttalerne og helt ned mod
den ene kortside, sd der er 5 cm Iuft i den ene ende. Ovenp3 a stilles b
og ¢ med hindesiden mod hulrummet og placeret i samme ende som a,
sa der fortsat er 5 cm |uft i den modsatte ende. Det lille stykke d lag-
ges i forlengelse af a i bagsiden af kabinettet (Dette stykke er lidt for
kort, hvilket ingen praktisk betydning har overhovedet). Stykket e stik-
kes ned for enden af b og c ovenpéd d; stykket e vendes med hindesiden
imod hulrummet. Endelig placeres f modsat e imellem b og ovenp3 a.
(Dette lyder maske lidt indviklet, men hvis De forst udskaerer stykkerne
og folger beskrivelsen, vil De se, at det hele gdr op alligevel).

Under montering af daempningsmaterialet bgr det sikres, at ledningen
fra bagsiden af kabinettet til delefiltret traekkes fri. Denne forbindes nu
til kantkonektoren; lettest med klemsko, men lodning er selvfglgelig og-
sd helt OK. Frontpladen lagges nu p& plads — pase, at der ikke kommer
dempningsmateriale i klemme i kanten — cg frontpladen fastspazndes
med ialt 12 traeskruer.

Nu kan Deres CUSTOM 50 spille, og mens De lader skgn musik fylde
stuerne, kan De montere frontstoffet pd daekpladen. Dakpladen udska-
res af 10 mm 5 lags krydsfiner, og stoffet monteres med hefteklammer
eller kontaktlim. Flere af vore forhandlere fgrer nu den specielle type
frontstof, som er specielt fremstillet til CUSTOM 50. Frontstoffet har
overlegne akustiske egenskaber og endvidere den fordel, at det kan efter-
strammes med varme. Stoffet er en type, der oprindeligt blev udviklet i
England under betegnelsen TYGAN. Ved fastspandingen p3ses, at stof-
fet er rimeligt stramt, men iser at det sidder lige. Efterstramningen fore-
tages derefter med en elektrisk varmeovn, der forsigtigt holdes under
stoffets forside. Varm lidt ad gangen, da overdreven varme og stramning
kan gdelagge stoffet og evt. ogséd dekpladen.

CUSTOM 50 er forholdsvis let at bygge, hvis De blot er omhyggelig med
maltagning og udskaeringer. Laes fgrst hele byggevejledningen igennem,
sa De pé forhand er klar over alle detaljer og har alle stumper klar, nar
De far brug for dem. Hvis der opstar tvivisspgrgsmal eller vanskeligheder,
er De meget velkommen til at kontakte os direkte for hjelp og instruk-
tion.
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CUSTOM 50 er den forste slavehgjttaler pd det danske marked, som kan fas som selvbyggerhgjttaler. CUSTOM 50 er samtidig pa vasentlige
punkter forbedret i forhold til g@ngse slavehgjttalersystemer, hvilket bl.a. har resulteret i endnu bedre basgengivelse med lav forvraengning. End-
videre er CUSTOM 50 forsynet med et helt nyt delefilter, der er s& frekvenslinesert og fasekorrekt, at firkantsignaler reproduceres praktisk talt
uforvreenget. CUSTOM 50 er derfor det rigtige valg til kravende High-Fidelity gengivelse i mellemstore til store lokaler. Vores separate datablad
fortaeller mere udfgrligt om philosofien bag udviklingen af CUSTOM 50.

KIT CUSTOM 50 bestér af hgjttalerenhederne Custom Audiom 10/12, Custom Drone 10/12, 3 3/8" DIN MR 8 og 1” DIN Dome Tweeter — al-
le i 8 Ohm. Endvidere medfglger delefiltret DF 6—12, 1K/5K i faerdigsamlet og afprovet stand. KIT CUSTOM 50 er beregnet for de selvbyggere,
som ¢nsker den forngjelse og yderligere besparelse, der ligger i selv at konstruere og samle kabinettet.

HT KIT CUSTOM 50 indeholder alle npdvendige dele for at samle 1 stk. CUSTOM 50 uden brug af loddekolbe. Kabinet, deekplade med monte-

ret stof, deempningsmateriale etc. medfglger sammen med enhederne og filter. HT KIT CUSTOM 50 er for de selvbyggere, som finder det van-
skeligt selv at samle kabinettet eller maske gnsker et professionelt udseende resultat.

Custom 50

TEKNISKE SPECIFIKATIONER

Ydre mal: 668 mm lang 8.8
348 mm bred ¢ &
299 mm dyb . /
Netto volumen: 50 liter

Kabinettype: Slavesystem

Hopjttalere: Custom Audiom 10/12
Custom Drone 10/12
33/8" DIN MR 8
1" DIN Dome Tweeter
Delefilter: Hi-Fi Kits DF 6—12, 1K/5K

Driftseffekt: 2 Watt for 96 dB/1 m.

Folsomhed: 93 dB

Belastning: 35 Watt kontinuerligt )
70 Watt musik

Maks. lydtryk: 108 dB v. 35 Watt
111 dB v. 80 Watt

DEF: 120 %)

Frekvensgang: 40—-22.000 Hz — — 2 dB (Tertsmaéling)
28—30.000 Hz — — 6 dB (Tertsmaéling)

Systemresonans: 30 Hz

Impedans: 8 Ohm

%) Belastning. CUSTOM 50 kan belastes med 35 Watt i 8 Ohm over hele frekvensomradet efter DIN 45.500 belastningskurve i
300 timer uden @ndring af elektriske eller akustiske specifikationer. Ved neutrale tonekontroller og rummelfri grammofon
kan CUSTOM 50 behandle det uforvreengede signal fra en forsterker, der yder 50 Watt sinus/80 Watt musik i 8 Ohm.

*%)  Dynamisk ekspansionsfaktor. En vardimaler for hejttalerens evne til at ekspandere lydtryksmaessigt med musikkens veks-
‘ende intensitet. En DEF under 50 er uacceptabel, 75 er god og over 100 szrdeles god. Til sammenligning: KIT 10 DEF =
60, KIT 101 DEF =83, KIT 201 S DEF = 90.



